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definicho de novos processos e materiais, a manufatura fica
basicamente ligada ao ramo industrial que produz componentes ou bens
de consumo em grande guantidade
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desenvolvimento de produto.

Ao contrario do processo subtrativo, as tecnologias de manufatura aditiva
sao mais limpas, pois recorrem a tecnologias aditivas, cujo principio esta
centrado na deposicao camada a camada de matéria-prima.

Este processo e a tecnologia subjacente nao produzem subprodutos ou
residuos, o que aliado a reducao dos ciclos produtivos leva a poupancas
energeticas, tornando o processo e a tecnologia mais limpas.
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(Modeen,2005)

Reducao substancial do tempo de lancamento do novo produto no
mercado, em virtude da diminuicdo da necessidade de testes.

Melhoria no fabrico e reducdo de custos no projeto de produtos, pelo
fato do prototipo rapido auxiliar e evidenciar as deficiéncias e lacunas
existentes nos processos de manufatura.

Gondak, Gondak e Zluhan (2005)
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camadas sao depositadas ou no principio subjacente.

Cada método apresenta vantagens e desvantagens, e delas depende a
escolha que as empresas fazem.

Os principais fatores que influenciam a escolha do tipo de maquina e
consequentemente do processo, é a velocidade de impressao, o custo
do produto/peca acabado, o custo das matérias-primas e a capacidade
de imprimir a uma ou varias cores.
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Fusao a laser e a polimerizacéao a laser.

Nos processos de fusao a laser, o material é fornecido sob a forma de po,
um feixe de laser é usado de modo a derreter o material, que em seguida
arrefece e solidifica.

Na polimerizacdo a laser, o material usado é geralmente uma resina
fotossensivel, que vai endurecendo mediante a exposicdo a radiacao UV,

fornecida por um laser de baixa poténcia.
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fornecido sob a forma de filamento. Apds ter sido fundido, esse material
passa atraves do bocal e é depositado, o qual apos ter arrefecido e
solidificado formara a geometria final da peca.

Electron beam (Derretimento por feixe de eletroes)

Electron beam & um processo idéntico ao processo baseado em laser, mas
em vez de ser usado um feixe laser, e utilizado um feixe de eletroes como
fonte de energia para fundir ou sinterizar o material.
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acrescentado (Mellor et al., 2014).

O paradigma atual exige que o tempo de resposta as necessidades do
mercado seja mais ceélere, e mais barato. As técnicas tradicionais de
manufatura principalmente em fase de projeto sao lentas e exigem
Investimentos avultados. A utilizacdo da manufatura aditiva potencia a
reducao destes fatores, pois permite o fabrico diretamente de modelos
digitais 3D (CAD), ndo sendo necessario recorrer a ferramentas ou moldes
(Gibson et al., 2010).
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Custo de alteracéo de projeto ao longo do ciclo de desenvo
(Wohlers, 2008).
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Esta tecnologia também requer muito menos recursos, necessitando
apenas do material de fabrico e de uma maquina de MA, e do modelo em
CAD para o fabrico do produto ou peca (Gebhardt, 2003).

Também os custos de instalacdo e de alteracao sao inferiores quando
comparados com as tecnologias tradicionais.

Nuno Humberto Carvalho Araudjo
Monte da Caparica, 09 de Dezembro de 2015



proponho, estudar quais as implicacoes da manufatura aditiva na
competitividade das PME da industria da manufatura, tendo em conta a
flexibilidade de projeto e processo que proporciona, a reducéao de
desperdicios, capacidade de fabricar de uma so vez produtos complexos e
funcionais, liberdade de fabricacao de produtos, e ainda a possibilidade de
customizacao e fabrico de pequenas séries, procurando reduzir custos de
producao e melhorar a eficiéncia na industria.
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Posteriormente sera reallzada uma selecdo e organizacao de todo o
material, sera iniciada uma analise do mesmo, em jeito de revisao literaria,
com o0 objetivo de enquadramento na busca da resposta as questoes
focadas.

A analise empirica da tese sera feita com base num estudo que incidira
sobre 10 empresas que integraram um projeto apoiado pelo programa
Portugal 2020, com o acronimo de MACpme - Additive Manufacturing for

SME’s Competitiveness.
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especialistas nesta area.

Com os dados recolhidos sera feita uma analise quantitativa. Esta analise
sera feita com a aplicacao de um questionario aplicado a varios membros
das empresas a estudar (operadores, engenheiros, responsaveis de setor,
gestores, etc.) e a empresas que forneceram conhecimento e
equipamentos as que fazem parte do conjunto considerado.

Apos concluida a recolha e analise de informacdo baseada em dados

primarios, sera elaborada a redacao final da tese.
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